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Chart 1A
(for rates below 50lb/ac use a minimum fan speed of 3000 RPM)

7 mph (11.2 kph)
6 mph (9.7 kph)
5 mph (8.0 kph)
4 mph (6.4 kph)
Unloaded Fan RPM

Chart shows optimumMinimum Fan
RPM required.  Deviations from this may 
be required due to operationg conditions.
(Seed density, treatments, Humidity, etc.)

Product:  Wheat 
Machine: 6 Port c/w 6" Hybrid S‐Pipe
Tank:  Trailing
Fan:  High Speed
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Chart 1B
(for rates below 50lb/ac use a minimum fan speed of 30000 RPM)

7 mph (11.2 kph)
6 mph (9.7 kph)
5 mph (8.0 kph)
4 mph (6.4 kph)
Unloaded Fan RPM

Chart shows optimum Minimum Fan
RPM required.   Deviations from this may
be required due to operating conditions.
(Seed density, treatments, humidity, etc.)

Product:  11‐51‐0‐0 
Machine: 6 Port c/w 6" Hybrid S‐Pipe
Tank:  Trailing
Fan:  High Speed
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Chart 1C
(for rates below 50lb/ac use a minimum fan speed of 3000 RPM)

7 mph (11.2 kph)
6 mph (9.7 kph)
5 mph (8.0 kph)
4 mph (6.4 kph)
Unloaded Fan RPM

Chart shows optimum Minimum Fan
RPM required.  Deviations from this may
be required due to operating conditions.
(Seed density, treatments, humidity, etc.)

Product:  Chickpea / Pea 
Machine: 6 Port c/w 6" Hybrid S‐Pipe
Tank:  Trailing
Fan:  High Speed
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Chart 1D
(for rates below 50lb/ac use a minimum fan speed of 3000 RPM)

7 mph (11.2 kph)
6 mph (9.7 kph)
5 mph (8.0 kph)
4 mph (6.4 kph)
Unloaded Fan RPM

Chart shows optimum Minimum Fan
RPM required.  Deviations from this may 
be required due to operating conditions.
(Seed density, treatements, humitity, etc.)

Product:  46‐0‐0 
Machine: 6 Port c/w 6" Hybrid S‐Pipe
Tank:  Trailing
Fan:  High Speed
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Chart 1E
(for rates below 50lb/ac use a minimum fan speed of 3000 RPM)

7 mph (11.2 kph)
6 mph (9.7 kph)
5 mph (8.0 kph)
4 mph (6.4 kph)
Unloaded Fan RPM

Chart shows optimum Minimum Fan
RPM required.  Deviations from this may
be required due to operating conditions.
(Seed density, treatments, humidity, etc.)

Product:  Barley 
Machine: 6 Port c/w 6" Hybrid S‐Pipe
Tank:  Trailing
Fan:  High Speed
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Chart 1F
(for rates below 50lb/ac use a minimum fan speed of 3000 RPM)

7 mph (11.2 kph)
6 mph (9.7 kph)
5 mph (8.0 kph)
4 mph (6.4 kph)
Unloaded Fan RPM

Chart shows optimum Minimum Fan
RPM required.  Deviations from this may
be required due to operating conditions.
(Seed density, treatments, humidity, etc.)

Product:  Oat 
Machine: 6 Port c/w 6" Hybrid S‐Pipe
Tank:  Trailing
Fan:  High Speed


	60ft 1a wht HS.pdf
	60ft 1b 11-51-00 HS
	60ft 1c pulse HS
	60ft 1d 46-0-0 HS
	60ft 1e Barley HS
	60ft 1f Oat HS

